Okreslanie poziomow jakosci ztgczy spawanych
wedtug znowelizowanej normy EN 25 817

NIEZGODNOSCI W NORMIE EN ISO 5817

W normie EN ISO 5817 wprowadzono nastepujgce nowe niezgodnosci i okreslono ich graniczne
wymiary (w nawiasach numery odniesienia wg PN-EN ISO 6520-1):

- otwarte wglebienie w kraterze (2025) — niezgodnos¢ zewnetrzna;

- por (217) — niezgodnos¢ zewnetrzna, w dotychczasowej normie ujeta razem z pecherzami;

- mikro przyklejenia (401) — niezgodnos¢ zewnetrzna, wykrywane tylko badaniami
mikroskopowymi;

- niewlasciwy brzeg (505) — niezgodnos¢ zewnetrzna;

- porowatos¢ grani (516) — niezgodno$¢ zewnetrzna;

- mikropekniecia (1001) — niezgodno$¢ wewnetrzna;

- gniazdo pecherzy (2013) — niezgodnos¢ wewnetrzna, w dotychczasowej normie ujeta
razem z pecherzami i porami;

- krater (2024) — niezgodnos¢ wewnetrzna;

- przesuniecie katowe (508) — niezgodnos$¢ ksztattu,

- przepalenie (510) — niezgodnos¢ zewnetrzna.

Tablica 1. Nowe niezgodnosci w normie EN ISO 5817 i ich dopuszczalne wymiary
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14 2025 otwarte == 0,5do3 [h<0,2t nie nie
wgtebienie w dopuszczalne | dopuszczalne
kraterze ‘—]—w
I = >3 h<0,2t, h<0,1t, nie
L max. 2 mm max. 1 mm dopuszczalne
1.5 401 mikro Wykrywalne tylko badaniami >0,5 dopuszczalne | dopuszczalne nie
przyklejenia mikroskopowymi dopuszczalne
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Maksymalny wymiar pojedynczego pora | g5 4o 3
dla: ’ ) )
) d<03 nie nie
- spoin czotowych S dopuszczalne | dopuszczalne
1.3 2017 | por - spoin pachwinowych d<03a
Maksymalny wymiar pojedynczego pora
dla:
- spoin czotowych >3 d<03s, d<02s, nie
max. 3 mm max. 2 mm dopuszczalne
- spoin pachwinowych d<0,3a, d<0,2a,
max. 3 mm max. 2 mm
- spoiny czolowe >05 |o > 90° a > 110° a > 150°
o
1.12 505 | niewtasciwy
brzeg
- spoiny pachwinowe >05 |a > 90° o > 100° o > 110°
ar = o
o = O
L. Gabczasty metal grani jako nastepstwo >0,5 miejscowo nie nie
1.18 516 | porowatos¢ powstawania pecherzy w spoinie dopuszczalne | dopuszczalne | dopuszczalne
grani podczas krzepniecia (np. niedostateczna
ostona gazowa grani)
2.2 1001 | mikropekniecia | Mikropeknigcia zwykle widoczne sg tylko | > 0,5 dopuszczalne | dopuszczenie zalezne od
pod mikroskopem (50x) rodzaju materiatu
podstawowego a przede
wszystkim od sktonnosci do
pekania
2.4 2013 | gniazdo Przypadek 1 (D > day)
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2.4 2013 | gniazdo Suma réznych powierzchni pecherzy
pecherzy (A4 + Az + ...) odniesiona do powierzchni
rzutowe;j |, x w,, (przypadek 1)
Diugos¢ odniesienia wynosi Ip = 100 mm.
Jesli D jest mniejsze niz daq lub day, przy
czym obowigzuje mniejsza wartos¢,
obwiednia obejmujgca oba gniazda
pecherzy A, + A, powinna by¢
traktowana jako powierzchnia
niezgodnosci (przypadek 2) .
Ponizsze warunki i warto$ci graniczne
dla niezgodnosci spawalniczych muszag
by¢ zachowane:
a. maksymalny wymiar sumy >05 <16 % <8% <49
powierzchni niezgodnosci na - - - -
powierzchni rzutowej (facznie z
systematycznymi niezgodnosciami)
b. maksymalny wymiar pojedynczego
pecherza dla
- Spoin Czo{owych > 0,5 d< 0,4 S, d< 0,3 S, d< 0,2 S,
max. 4 mm, max. 3 mm, max. 2 mm,
- spoin pachwinowych d<04a, d<0,3a, d<0,2a,
max. 4 mm max. 3 mm max. 2 mm
= |05do3 |hi<02t nie nie
{ . dopuszczalne | dopuszczalne
*.J N >3 h/1<0,2t,
% max. 2 mm
2.8 2024 | krater
{
Nalezy przyja¢ wigkszy wymiar h lub |
3.2 508 | przesuniecie >0,5 B<4° p<2° B<1°
katowe
1.15 510 | przepalenie - >0,5 nie nie nie

dopuszczalne

dopuszczalne

dopuszczalne

ZMIANY WYMIAROW GRANICZNYCH DLA NIEZGODNOSCI SPAWALNICZYCH W

EN ISO 5817

Dla niektorych niezgodnosci spawalniczych norma EN ISO 5817 zmienia wymiary graniczne w
stosunku do wymiaréw podanych w normie EN 25817. Wprowadza réwniez zmiany do wymiaréow
granicznych wynikajgce z rozszerzenia zakresu obowigzywania normy na zlacza spawane o
wiekszej grubosci. W stosunku do niektérych niezgodnosci, takich jak np. pekniecia (100),
nadmierny nadlew spoiny czotowej (502) i pachwinowej (503), nadmierna grubos¢ spoiny
pachwinowej (5214), przesuniecie brzegéw (507), norma EN ISO 5817 nie wprowadza wiekszych
zmian. Istotne zmiany wprowadzone do normy EN ISO 5817 podano w tablicy 2.
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Tablica 2. Istotne zmiany wymiaréw granicznych niektorych niezgodnosci spawalniczych w
normie EN ISO 5917
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1.7 5011 | podtopienia Wymagane jest fagodne przejscie. Nie - wedtug EN 25817
ciggte mozna traktowac jako niezgodnos$é
systematyczna.
5012 | Podtopienia y yezna h<1,5mm h<1,0mm h<0,5mm
przerywane
- wedtug EN ISO 5817
-~ 0,5do 3 krétka krotka nie
niezgodnos¢é niezgodnos¢ | dopuszczalne
h<0,2t, h<0,1t,
>3 h<0,2t, h<0,1t, h<0,05t,
max. 1 mm max. 0,5 mm max. 0,5 mm
1.13 506 nawis - wedlug EN 25817
niezgodnosci nie nie
krotkie dopuszczalne | dopuszczalne
dopuszcza sie
>0,5 wedtug EN I1SO 5817
h<02b nie nie
- dopuszczalne | dopuszczalne
117 | 515 | wklesniecie ] wedtug EN 125817
grant h<15mm | h<10mm | h<05mm
t B wedtug EN ISO 5817
h 0,5do 3 h<0,2 mm ) krotka B nie
+01t niezgodnos¢ | 4opuszczalne
h<0,1t,
>3 krotka krotka krotka
niezgodnosé niezgodnosé niezgodnosé
h<0,2t, h<0,1t, h<0,05t%,
max. 2 mm max. 1 mm max. 0,5 mm
1.20 | 5213 | niedostatecz- | nie stosowane dla proceséw spawania z wedtug EN 25817
na grubosé udokumentowanym gtebokim wtopieniem i i .
spoiny krétka krotka nie
- niezgodnos¢é niezgodnos¢ | dopuszczalne
h<0,3mm h <0,3 mm
+0,1a, +0,1a,
max. 2 mm max. 1 mm
- wedtug EN ISO 5817
0,5do 3 _ krotka B _ krotka B nie
niezgodnos¢ niezgodnos¢ | dopuszczalne
h<0,2 mm h<0,2mm
+0,13,
>3 krotka krotka nie
niezgodnos$¢ niezgodno$¢ | dopuszczalne
h<0,3mm h <0,3 mm
+0,1a, +0,1a,
max. 2 mm max. 1 mm
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122 | 601 |$lad zajarzania - - wedtug EN 125817
Dopuszczenie moze by¢ warunkowane obrébka.
Dopuszczenie zalezy do sktonnosci materiatu
podstawowego do pekania
. wedtug EN I1SO 5817
>0,5 |dopuszczalne nie nie
gdy nie dopuszczalne | dopuszczalne
wptywa na
wiasnosci
materiatu
podstawowego
wedtug EN 25817
2.3 2011 | pecherz Warunki wystepowania niezgodnosci -
gazowy spawalniczych powinny by¢ nastepujace:
a. maksymalna powierzchnia
2012 | pecherze niezgodnosci spawalniczych na
rownomiernie przetomie lub na powierzchni
roztozone rzutowej nie powinna przekraczag: 4% 2% 1%
b. maksymalny wymiar pojedynczego
pecherza dla
- spoin czotowych d<0,5s d<04s d<0,3s
- spoin pachwinowych d<0,5a d<04a d<0,3a
¢. maksymalny wymiar pojedynczego
pecherza 5mm 4 mm 3 mm
Nastepujace warunki i wymiary graniczne - wedtug EN ISO 5817
dla niezgodnosci spawalniczych powinny
by¢ spetnione: . . .
jedno- jedno- jedno-
A1. Maksymalna powierzchnia 205 warstwowa: warstwowa: warstwowa:
niezgodnosci spawalniczych (tacznie <25% <1,5% <1%
z systematycznymi niezgodnosciami)
na powierzchni rzutowej nie powinna wielo- wielo- wielo-
przekraczac: warstwowa: warstwowa: warstwowa:
0, 0, 0,
UWAGA Porowatos¢ na powierzchni <5% <3% <2%
rzutowej zalezy od ilosci warstw spoiny
(objetosci spoiny)
A2. Maksymalny wymiar niezgodnosci
spawalniczej (tacznie z 205 <25% <15% <1%
systematycznymi niezgodnosciami)
odniesione do powierzchni przetomu
(tylko w produkcji, podczas
egzaminowania spawaczy lub
uznawania technologii spawania)
b. Maksymalny wymiar pojedynczego
pecherza dla
— spoin czotowych >0,5 d<04s, d<0.3s, d<0,2s,
max. 5 mm, max. 4 mm, max. 3 mm,
- spoin pachwinowych d<04a, d<0,33a, d<0,2a,
max. 5 mm max. 4 mm max. 3 mm
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2.5 | 2014 |tarcuch Przypadek 1 (D > dy) - wedtug EN 25817
pecherzy 2 - o
- Wymagania i wymiary graniczne jak dla
pecherzy gazowych i pecherzy réwnomiernie
) roztozonych
x| o O o O o 1
1 L ; wedtug EN ISO 5817
| |
! | | d;
'llD
Przypadek 2 (D < d,)
.0
|
o o @ ID o o o
LI o4
g T
Suma powierzchni réoznych pecherzy
2 2
d:"z d, 7w
PR + + cee
4 4
odhiesiona na powierzchnie oeniang
I, X Wy (przypadek 1).
Jesli D jest mniejsza od najmniejszej
Srednicy dwdch sasiednich pecherzy,
nalezy zastosowac¢ powierzchnie
obejmujgca oba pecherze jako sume
niezgodnosci (przypadek 2).
Nastepujace warunki i wymiary graniczne
dla niezgodnosci spawalniczych powinny
by¢ spetnione:
. . ; _ jedno- jedno-
as. Maksymalna powierzchnia 205 jedno : :
1 niezggdnos'ci Zpawalniczych na warstwg)wa: wa;sZN;)wa. war<st2w;:va.
powierzchni rzutowej (facznie z S'BI % ;vielo- ;vielo-
systematycznymi niezgodnosciami wielo- . .
n?/e powinyna p)lfzekracz%é' ) warstwowa: warstwowa warstwowa:
: <16 % <8% <4 %
UWAGA Porowatos$¢ na powierzchni
rzutowej zalezy od ilosci warstw spoiny
(objetosci spoiny)
a,. Maksymalny wymiar niezgodnosci
spawalniczychj (facznie z
systematycznymi niezgodnosciami) 205 <8% <4% <2%
odniesione do powierzchni przetomu
(tylko w produkgiji, podczas
egzaminowania spawaczy lub
uznawania technologii spawania)
b. Maksymalny wymiar pojedynczego
pecherza dla
~ spoin czolowyeh 205 d<04s, d<03s, d<0.2s,
- spoin pachwinowych max. 4 mm, max. 3 mm, max. 2 mm,
d<04a, d<0,3a, d<0,2a,
max. 4 mm max. 3 mm max. 2 mm
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29 300 | wirgcenia state | Niezgodnosci spawalnicze diugie dla: - wedtug EN 25817
301 | wtracenie - spoin czotowych h<0,5s nie nie
suzla - spoin pachwinowych h<05a dopuszczalne | dopuszczalne
302 | wtracenie Dla v_vszystkich przypadkéw maksymalny - 2 mm
topnika wymiar wtracen statych
303 | wtracenie Niezgodnosci spawalnicze krotkie dla:
tlenkow - spoin czotowych h<05s h<04s h<03s
- spoin pachwinowych h<05a h<04a h<03a
Dla wszystkich przypadkéw maksymalny 4 mm lub nie 3 mmlubnie | 2 mm lub nie
wymiar wtracen statych wigkszej od wiekszej od wiekszej od
grubosci grubosci grubosci
. wedtug EN ISO 5817
spoiny czotowe >0,5 h<04s, h<0,3s, h<0,2s,
max. 4 mm max. 3 mm max. 2 mm
I<s I<s I<s
max. 75 mm max. 50 mm max. 25 mm
spoiny pachwinowe >0,5 h<0,4 a, h<0,3a, h<0,2a,
max. 4 mm max. 3 mm max. 2 mm
I<a I<a I<a
max. 75 mm max. 50 mm max. 25 mm
2.10 304 | wtrgcenia - wedtug EN 25817
vn\:;/ejzlllfgge (za ) jak dla wtracen statych
miedzi) . wedtug EN ISO 5817
spoiny czotowe >0,5 h<0/4s, h<0,3s, h<0.2s,
max. 4 mm max. 3 mm max. 2 mm
spoiny pachwinowe >0,5 h<04 a, h<0,3a, h<0,2a,
max. 4 mm max. 3 mm max. 2 mm
212 | 401 |przyklejenia - wedtug EN 25817
4011 | przyklejenie dopysdzcza sie
brzegowe - pOJebZ;CZG, nie dopuszczalne
4012 | przyklejenie wychodzacych
miedzyscie- Jha
gowe powierzchnie
_ wedtug EN ISO 5817
4013 | przyklejenie
graniowe >0,5 krétka

niezgodnosé
dopuszczalna
lecz bez
wychodzenia
na
powierzchnie
spoiny
czotowe
h<04s,
max. 4 mm
spoiny
pachwinowe
h<0,4 a,
max. 4 mm

nie dopuszczalne
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213 402 | brak przetopu - wedtug EN 25817
(niepetny ] . o
przetop) - niezgodnosci dtugie: nie
dopuszcza sie )
- nie
niezgodnosci krotkie: dopuszczalne
h<0,2s h<0,1s
max. 2 mm max. 1,5 mm
_ wedtug EN ISO 5817
>0,5 ; nie
’ krotka nie
niezgodnogé: | dopuszczalne dopuszczalne
h<0,2a
max. 2 mm
>0,5 krotka krotka nie
niezgodnos$é: | niezgodnos$¢: | dopuszczalne
ztacze ztacze
h doczotowe doczotowe
h<0,2s h<0,1s
max. 2 mm max. 1,5 mm
s
— ztacze teowe: | ztgcze teowe:
h<0,2a h<0,1a
# ) max. 2 mm max. 1,5 mm
o R K W
i v | . ﬁ‘
¥S T
= >0,5 krotka nie nie
niezgodnos¢: dopuszczalne | dopuszczalne
] ¥
y { h<02t
max. 2 mm
1.2 104 | peknigcie w - - wedtug EN 25817
kraterze
. dopuszcza sie nie dopuszczalne
. wedtug EN ISO 5817
>0,5 nie nie nie

dopuszczalne

dopuszczalne

dopuszczalne




